Demagnetyzer stotowy DM

Nadaje sie takze jako element
linii produkcyjnej, na przyktad
pod przenosnik tasmowy

Powierzchnie robocza mozna
zwiekszy¢ stosujac wiekszg

liczbe demagnetyzeréw obok
Rdzne rozmiary powierzchni el
roboczej demagnetyzerow w

zaleznosci od Twoich potrzeb

Kiedy wybra¢ demagnetyzer stotowy DM:

Demagnetyzer stotowy DM zalecamy stosowac tam, gdzie potrzebna jest szybka i tatwa demagnetyzacja narzedzi oraz ptaskich i matych
elementow walcowych. Urzadzenie jest odpowiednie nie tylko do rozmagnesowania recznego, lecz bardzo tatwo mozna je wbudowac
nawet do linii produkcyjnej, na przyktad pod przenosnik tasmowy.

WYMIAR OBRABIANEGO WYSOKOSC POLA
ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA PRZEDMIOTU CYKL PRACY ROZMAGNESOWUJACEGO
" ‘l E P ; C\ SYAVAS
Demagnetyzacja Elektro maks. 400 x 280 mm 20% do40mm
Istotne parametry: Zastosowanie
Zastosowanie: Demagnetyzacja + recznademagnetyzacja narzedzi, matryc, tozysk i innych
Technologia: Elektro drobnych i ptaskich czesci
Wymiary obrabianego przedmiotu: =~ maks. 400 x 280 mm + demagnetyzacja pod przenosnikiem tasmowym na linii
Cykl pracy: 20% produkcyjnej
Wysokos¢ pola rozmagnesowujacego: do 40 mm + mozliwos¢ umieszczenia kilku demagnetyzerow obok siebie w
Zasilanie: 230V/50Hz celu utworzenia wiekszej powierzchniroboczej
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Numer katalogowy (mm) (mm) (mm) (kg)

DM3 250 180 87 88

DM4 280 266 87 14

DMs 400 306 87 19



